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® Vorrichtung zur Sortterung von Stfickgut 

Die Eriindung richtet sich auf eine Vorrichtung zur Sortie- 
rung von Stuckgut, umfassend eine Transparteinrichtung mil 
das StQckgut bewegenden Schiebekarnmen und sine Mehr- 
zahl durch je eine schwenkbare Klappe verschlieBbarer, 
unterhaJb des Transportweges angeordneter Facher. Ihr tlegt 
die Aufgabe zugrunde, eine derartige Vorrichtung so auszubil- 
den, daS sie einen hohen Grad an Betriebssicherheit, insbe- 
sonde re eine zwingende mechanische Zuordnung des S tuck- 
guts zu den einzelnen Fachem, gewahrleistet und dabei eine 
besonders gOnstige Raumausnutzung ermBglichL Dieses Ziei 
wird dadurch erreicht. da3 die Klappen (12) kammartig, mit 
gegen die Schtebekamme (9) versetzter Zahnung (13) und 
zum Oftnen nach oben schwenkbar ausgebtldet sind. 

(31 41 725) 
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Patentansorilche 

1 . Vorrichtung zur Sortterung von Stuckgut umf assend eine 
Transportelnrich-tung mit das Stiickgut bewegenden Schie- 
bekammen und eine Mehrzahl durch je eihe schwenkbare 
Klappe verschlieBbarer, unterhalb des Transportweges 
anseox^&sskmaien ri»durch gekennzeichnet, dafl die 
Klappea- C^rkammai-tig, mit gegen die Schiebekamme (9) 
versetzter Zahnung (13) und zum Offnen nach oben schwenk- 
bar ausgebildet sind. 

(z) Vorrichtung zur Sortierung von Stuckgut umfassend eine 
Transporteinricbtung mit das StUckgut bewegenden Schie- 
bekammen und eine Mehrzahl durch de eine schwenkbare 
Klappe verschlieflbarer, unterhalb des Transportweges 
angeordneter Facher, rtadurch gekennzeichnet , daB Je- 
wells eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten 
Fachera (1 ) eine Fachzeile (3) hildet und mehrere Fach- 
zeilen (3) Ubereinander angeordnet ein Regal (-4) bilden, 
v/obei die Schiebekamme (9) der Transport einrichtung 
abschnittsweise derart in vertikaler Richtung maander- 
artig gefUhrt sind, daB & eine Fachzeile (3) in je 
einer Maanderausbuchtung angeordnet 1st und die Schiebe- 
kamme (9) mit nach oben und unten weisenden Zinken (11) 
versehen sind. 

3„ Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dndurch pekennzelch- 
net, daS die Schiebekamme (9) beidseitig durch je ein 
encloses band- oder kettenartiges Transportmittel ge- 
) fUhrt warden. 
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4. Vorriclitung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Schiebekarame (9) endseitig Bolzen aufweisen, 
welche Jewells das Transportmittel durchsetzen und in 
eine auflenseitige FUhrungsschiene eingreifen. 

5 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 

dafi die Bolzen derart gefiihrt sind, daB eine Stabilisie- 
rung in Richtung senkrechi: zum Transportmittel eintritt. 

10 6, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daB das Transportmittel eine Zahnkette 
(6,7) 1st. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , dafl 
15 der Zahraiemen (6,7) aus Polyurethan hergestellt 1st und 

eine Stahlseele aufweist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet , dafl im Rticklaufbereich der Transportein- 

20 richtung ein Uberlauffach angeordnet ist. 

9. Vorrichttmg nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet , dafi eine Mehrzahl von Fachregalen (4) 
stirnseitig nebeneinander angeordnet ist und von eine'r 

25 gemeinsamen Transport einrichtung belief ert wird. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet , dafl wenigstens in Bereichen der Rich- 
tungsanderung der Transportmittel tangential zu dies en 
30 Leitbleche (10) angeordnet sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet , dafi die Spitzen (16) der Zinken (13) der 
Klappen (12) in die Enden der Zinken (13) der jeweils 
davorliegenden Klappe (12) eingreifen. 



11. 

35 
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"Vorrichtung zur Sortierung von Stuckgut" 



Die Erf indung richtet sich auf eine Vorricntung zur Sortie- 
rung von Stuckgut umfassend eine Transporteinrichtung mit 
das Stuckgut bewegenden Schiebekammen und eine MehrzahX 
durch je eine schwenkbare Klappe verschlieSbarer, unter- 
balb des Transport%-reges angeordneter Facber. 

Derartige Vorrichtungen dienen z.B. zum Sortieren von Brie- 
fen Oder auob von f otograf ische Abztige und/oder Filme ent- 
haltendsx Taschen in bestimmte Facher, wobei dedes Fach 
einer bestimmten Zieladresse entspricbt. Die Steuerung 
der Klappenoffnung erf olgt uber elektronische Signale, 
welche von einer Leseeinrichtung, welclxe auf dem Stuckgut 
angebrachte optische Codes abtastet, Uber eine Datenverar- 
beitungsanlage abgegeben werden. Bekannte derartige Vor- 
richtungen weisen den Nacbteil auf, daB sie sowohl den zur 
Yerfugung stehenden Raum als auch die Forderkapazitaten. 
nicbt hinreicbend ausnutzen, und dafl die mechanische Ent- 
nabme des StUckguts vom Transportweg in die einzelnen 
Facher nicbt mit der erf orderlichen Sicherheit erf olgt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Vorricntung.. 
zur Sortierung von StUckgut zu schaffen, wslche einen 
hohen Grad an Betriebs sicherheit, insbesondere eine zvrin- 
gende mecbaniscbe Zuordnung des StUckguts zu den einzelnen 
Fachem, gewahrleistet und dabei eine besonders gUnstige 
Raumausnutzung ermoglicht. 
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Dieses Ziel wird bei einer Vorrichtung der eingangs genanh- 
ten Art dadurch erreicht, daB die Klappen kammartig, mit 
gegen die Schiebekamme versetzter zahhung und zum Offnen 
nach oben schwenkbar ausgebildet sind. 

Im geschlossenen Zustand bilden die Klappen einen ebenen 
Transportweg. Erhait eine Klappe beim Herannahen eines auf- 
zunehmenden Sttlckguts den Befehl zum 5ffnen, wird sie nach 
oben geschwenkt. Dadurch wird das StUckgut durch den trans- 
portierenden Schiebekamm unterhalb der Zinken der Klappe 
gegen diese geftlhrt und so zwangsweise in das hierfur be- 
stimmte Pacb abgelegt. Die Vorwartsbewegung des jeweiligen 
Schiebekamms wird durch die geQffnete Klappe nicbt behindert, 
da die Zinken von Klappe und Schiebekamm so gegeneinander 
versetzt sind, daB der Schiebekamm problemlos passieren kann. 

Erf indungsgemMS ist es besonders vorteilbaft, daB Jewells 
eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten Fachern eine 
Fachzeile bildet und mehrere Fachzeilen tibereinander ange- 
ordne-t ein Regal bilden, wobei die Schiebekamme der Trans- 
port einrichtung abschnittsweise derart in vertikaler Rich- 
tung maanderartig geftlhrt sind, daS je eine Fachzeile in 
je einer MSanderausbuchtung angeordnet ist, und die Schiebe- 
kanme mit nach oben und unten weisenden Zinken versehen 
sind. 

Durch diese MaBnahme erreicht man eine sehr wirkungsvolle 
Ausnutzung der Raum- und Bef orderungskapazitat. Im Gegensatz 
zu. herkommlichen Einrichtungen sind nach der Erf indung nam- 
lich die FScher nicht nur in einer Ebene sondern unter Aus- 
nutzung der Raumhohe in verschiedenen Ebenen tibereinander 
angeordnet. Durch die maanderartige Fubrung des Transport- 
weges und durch die entsprechende Ausbildung der Schiebe- 
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kamme konnen diese in jeder Fachebene den Transport des 
StUckguts bewerkstelligen. Die Schiebekamme sind also wah- 
rend des weitaus Uberviegenden Teils der Transport strecke 
ausgels s"te*t . 

Vorteilhafterweise werden die Schiebekamme beidseitig durch 
je ein endloses band- oder kettenartiges Transportmittel ge- 
fuhrt. Durch ein derartiges Transportmittel konnen Rich- 
tungsanderungen problemlos" bewerkstelligt werden. 

Es erweist sich als gunstig, dafi die Schiebekamme endseitig 
Bolzen aufweisen, welche jeweils das Transportmittel durch- 
setzen und in eine auflenseitige FUhrungsschiene eingreif en. 
Insbesondere ist erf indungsgemafl vorgesehen, dafl die -Bolzen 
derart gefiihrt sind, dafl eine Stabilisierung in Richtung 
senkrecht zum Transportmittel eintritt. Hierdurch wird eine 
definierte Bewegung der Schiebekamme erzielt. Dabei kann 
es aber durchaus vorgesehen sein, dafl die FUhrungseinrich- 
tungen so gefiihrt sind, dafl eine gewisse Vinkelabweichung 
der Schiebekamme eintret en kann, wobei durch diese Winkel-. • 
abweichung z.B. eine Wameinrichtung ausgelSst wird, welche 
darauf hinweiet, dafl dem Veitertransport des Stuckguts, 
etwa infolge eines uberfullten Faches, ein groflerer Wider- 
stand entgegengesetzt -wird. 

Erfindungsgemafl ist vorgesehen, daB das Transportmittel 
eine Zahnkette oder ein Zahnriemen ist. Es wird so ein be- 
sonders niedriger Betriebsschallpegel der gesamten Vor- 
richtung erreicht. 

Vorteilhafterweise ist der Zahnriemen aus Polyurethan her- 
gestellt und weist eine Stahlseele auf . Durch diese Werk- 
stoffkonstellation 1st die Zahnkette einerseits abriebfest 
und laufruhig und gewahrlelstet andererseits die erforder- 
35 liche LSngs stability t. 
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Im Rilcklaufbereich der Transport einrichtung kann mit Vor- 
teil ein Uberlauffach angeordnet seln. Dieses Facia bleibt 
geSffnet und nimmt solche Stuckgutteile auf, fur welche 
kein Befehl zur Aufnahme in eines der Facher erging Oder 
5 welche aufgrund der uberfiillung eines Faches nicht angenom- 
men wurden. Selbstverstandlich mufl fur den endlosen Trans- 
portkreis auch eine Beschickungseinrichtung vorgeseiien sein, 
welche die Stuckgutteile von auBen in die Vorrichtung ein- 

301X16113*. 
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ErfindungsgemaS kann vorgesehen sein, daB eine Mehrzahl von 
Fachregalen stirnseitig nebeneinander angeordnet 1st und 
von einer gemeinsamen Transportelnrichtung belief ert wird, 
Auf diese Weise werden von einem Scbieberechen Stuckgut- 
15 telle fiir mebrere Regale parallel mitgefuhrt und damit die 
Transporteinrichtung optimal ausgenutzt. Gleichzeitig wird 
eine sehx dichte Fackung von Fachern bezogen auf den zur 
Verftigung stehenden Raum erzielt. 

20 Um eine problemlose Ftlhrung des zu transp or tier enden Stuck- 
guts zu erzielen ist vorgesehen, daB wenigstens in Bereichen 
der RichtungsSnderung der Transportmlttel tangential zu 
diesen Leitbleche angeordnet sind. Es wird auf diese Weise 
ein undefiniertes Fallen des StUckguts verhlndert, da auch 

25 in Abschnitten, in welchen das Transportmlttel vertikal. nach 
unten bewegt wird, das zu befbrderode StUckgut sicher zwi- 
schen den Leitblechen und dem vorauslauf enden Scbieberechen 
aufgenommen wird. 

30 Einer problemlosen Vorwartsbef Srderung forderlich ist auch 
die MaBnahme, daB die Spitzen der Zinken der Klappen in die 
Enden der Zinken der Jewells davorliegenden Klappen eingrei- 
fen, da hierdurch eine weitgehend glatte Transp or tebene ge- 
s chaff en wird. 
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Waiters Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung einer bevorzug- 
-ben AusfUhrungsform sovie anhand der Zeichnung. Dabei 
zeigens - • 

Fig. 1 eine schematische Ansicht der Stimseite der er- 

findungsgemaBen Vorrichtung und 
Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines Ausschnitts 

derselben. 
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Die erfindungsgemaSe Vorrichtung umfaBt eine Mehrzahl von 
Fachera 1 . Jedes Fach 1 entspricht einem vorbestimmten Ziel. 
fUr das zu sortierende StUckgut 2. Mehrere nebeneinander 
in einer Ebene liegende Facher 1 bilden eine Zeile 3. Im 
15 Ausfuhrungsbeispiel sind vier derartige Zeilen 3 uberein- 
ander unter Ausbildung eines Regals 4 angeordnet. Wie aus 
Fig. 2 ersichtlich, sind zwei derartige Regale 4 mit der 
Stimseite aneinander nebeneinander angeordnet. 

20 Oberhalb jeder Fachzeile 3 verlauft die Transporteinrich- 
tung 5. Die Transporteinrichtung 5 umfaflt als Transport- 
mittel zwei Zahnriemen .6 . und 7 aus Polyurethan mit einer 
Stanlseele. Die Zahnriemen 6,7 sind so geluhrt, dafi sie 
sich maanderartig nach oben bewegen, wobei in deder Maander- 
25 ausnehmung eine Fachzeile 3 angeordnet ist. Zur FUhrung 
der Zahnriemen 6,7 dienen Umlenkrollen 8. Zwischen den 
Zahnriemen 6,7 sind Schieberechen 9 angeordnet. Insbesonde- 
re in den Umlenkbereichen der Zahnriemen 6,7 sind Leit- 
bleche 10 vorgesehen, die fur eine definierte Fuhrung der 
30 zu transportierenden StUckgutteile 2 sorgen. 

Die Schieberechen 9 weisen nach oben und unten vorstehende 
Zinken 11 auf . An den beiden Enden der Schieberechen 9 
sind- im einzelnen nicht dargestellte Bolzen angeordnet, 
35 velche in ebenfalls nicht naher dargestellten Ftihrungs- 
schienen richtungsstabil gefuhrt laufen. 
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Jedes Fach 1 1st von einer Klappe 12 abgedeckt, welche. von 
einer Mehrzahl schwenkbarer Zinken 13 gebildet wird. Die 
Zinken 13 sind jeweils urn eine Achse 14 nach oben schwenk- 
bar, welche im Bereich der in Transportrichtung gesehen 
ruckwartigen Kante der Facher 1 verlauft. Die hinteren En- 
den der Zinken 13 weisen Ausnehmungen 15 auf, in welche die 
Spitzen 16 der nachf olgenden Zinken 13 eingreifen, so daB 
eine ebene Transportf lache entsteht. 

Die Zinken 13 der Klappen 12 sind so gegen die Zinken 11 
der Schleberechen 9 versetzt, dafl bei geeffneter Klappe 12 
die Zinken 11 der Schieberechen 9 formschliissig eingreifend 
passieren konnen. Auf diese Weise werden, wie in Fig. 2, 
oben, darges-tellt, von den Schieberechen 9 herangefuhrte 
StUckgutteile 2 durch eine ausgefahrene Klappe 12 zwarigs- 
laufig abgestreift "and sicher in das darunterliegende Fach- 

1 abgelegt. 

Aus GrOnden der Ubersichtlichkeit 1st in Fig. 1 nicht die 
Beschickungss-fcation dargestellt, durch welche das Stuckgut 

2 von auBen in die Vorrichtung eingebracht wird. EbensD 
wurde auf die Darstellung eines Uberlauff aches verzichte-t. 

Das erfindungsgemafie System kann auch als Umlauf speicher 
benutzt werden, d.h. Taschen, welche in ein bereits voiles 
Fach hineingehoren, konnen entweder in das Uberlauff ach 
einsortiert werden, oder sie verbleiben im Kreislauf. so 
lange, bis das uberfiillte Fach geleert ist. Als Uberlauf- 
fach mufl nicht notwendigerweise ein separates Fach im RUck- 
lauf bereich vorgesehen werden, sondern durch die elektroni- 
sche Steuerung kann jedes beliebige Fach die Funktion eines 
uberlauff aches Ubernehmen. 
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The invention relates to a device for sorting piece goods, comprising a conveying device with pushing 
combs which move the piece goods and a multiplicity of compartments which can be closed off by 
means of one swivellable flap in each case and are arranged beneath the conveyance path. The 
invention is based on the object of designing a device of this kind in such a way that it ensures a high 
level of operating reliability, in particular a forced mechanical assignment of the piece'goods to the 
individual compartments and, at the same time, permits a particularly favourable utilisation of space. 
This objective is achieved in that the flaps (12) are constructed in a comb-like fashion with toothing (13) 
offset with respect to the pushing combs (9) and so as to be upwardly pivotable for the purpose of 
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Apparatus for sorting piece goods 

1. Apparatus for sorting piece goods, comprising a transport device with pusher combs 
moving the piece goods and a plurality of compartments arranged below the 
transport path, each being closable by a pivoted flap, characterized in that the flaps 
(12) are of comb-like form with teeth (13) offset relative to the pusher combs (9) 
and pivot upwards to open. 

2. Apparatus for sorting piece goods, comprising a transport device with pusher combs 
moving the piece goods and a plurality of compartments arranged below the 
transport path, each being closable by a pivoted flap, characterized in that pluralities 
of compartments arranged beside each other form respective compartment rows (3) 
and a plurality of compartment rows (3) arranged above one another form a chest 
(4), wherein the pusher combs (9) of the transport device are so guided in sections 
in meandering manner in the vertical direction that each compartment row (3) is 
disposed in a meander bight and the pusher combs (9) are provided with tines (11) 
pointing upwards and downwards. 

3. Apparatus according to claim 1 or 2, characterized in that the pusher combs (9) are 
guided on both sides by an endless belt-like or chain-like transport means. 

4. Apparatus according to claim 3, characterized in that the pusher combs (9) have pins 
at the ends which each pass through the transport means and engage in an outside 
guide rail. 

5. Apparatus according to claim 4, characterized in that the pins are so guided that 
stabilisation in the direction perpendicular to the transport means takes place. 

6. Apparatus according to any of claims 1 to 5, characterized in that the transport 
means is a toothed chain (6, 7). 



Apparatus according to claim 6, characterized in that the toothed belt (6, 7) is made 
from polyur ethane and has a steel core. 

Apparatus according to any of claims 1 to 7, characterized in that an overflow 
compartment is arranged in the return run region of the transport device. 

Apparatus according to any of claims 1 to 8, characterized in that a plurality of 
compartment chests (4) are arranged with their faces next to one another and are 
supplied by a common transport device. 

Apparatus according to any of claims 1 to 9, characterized in that guide plates (10) 
are arranged tangential to the transport means at least in the regions thereof where 
the direction changes. 

Apparatus according to any of claims 1 to 10, characterized in that the tips (16) of 
the tines (13) of the flaps (12) engage in the ends of the tines (13) of the respectively 
preceding flaps (12). 
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"Apparatus for sorting piece goods" 



This invention relates to an apparatus for sorting piece goods, comprising a 
transport device with pusher combs moving the piece goods and a plurality of 
compartments arranged below the transport path, each being closable by a pivoted flap. 

Such apparatuses serve for example for sorting letters or wallets containing 
photographic prints and/or films into specific compartments, wherein each compartment 
corresponds to a specific target address. The control of the flap opening is effected by 
electronic signals, which are provided via a data processing unit by a reading device, which 
senses optical codes applied to the piece goods. Such known apparatuses have the 
disadvantage that they do not use the available space and conveyor capacity adequately and 
that the mechanical reception of the piece goods from the transport path in the individual 
containers does not take place with the required reliability. 

The invention is based on the object of providing an apparatus for sorting piece 
goods which ensures a high degree of operating reliability, especially a forcible mechanical 
association of the piece goods with the individual containers and which facilitates an 
especially good use of space. 

This objective is achieved with an apparatus of the kind initially specified in that the 
flaps are of comb-like form with teeth offset relative to the pusher combs and pivot 
upwards to open. 

In the closed state the flaps form a level transport path. If a flap receives the 
command to open on the approach of a piece goods to be received, it is swung up. The 
piece goods are accordingly guided by the transporting pusher combs below and against the 
tines of the flap, so as to be forcibly deposited in the compartment specified therefor. The 
forward movement of the pusher comb in question is not impeded by the opened flap, since 
the tines of the flap and pusher comb are so offset from one another that the pusher comb 
can go past with no problem. 

It is particularly advantageous according to the invention that pluralities of 
compartments arranged beside each other form respective compartment rows and a plurality 
of compartment rows arranged above one another form a chest, wherein the pusher combs 
of the transport device are so guided in sections in meandering manner in the vertical 
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direction that each compartment row is disposed in a meander bight and the pusher combs 
are provided with tines pointing upwards and downwards. 

A very efficient usage of the space and conveyor capacity is obtained through these 
features. In contrast to the conventional apparatus, the compartments are in accordance with 
the invention arranged not only in a plane but make use of the room height in different 
planes one above the other. By virtue of the meandering guidance of the transport path and 
of the corresponding formation of the combs, these can effect the transport of the piece 
goods in each compartment plane. The pusher combs are thus used to capacity during by 
far the predominant part of the transport path. 

The pusher combs are advantageously guided at both sides by an endless belt-like or 
chain-like transport means. Changes of direction can be carried out with no problems by 
such a transport means. 

It has been found beneficial for the pusher combs to have pins at the ends, which 
each pass through the transport means and engage in an outside guide rail. It is provided 
especially according to the invention that the pins are so guided that stabilisation in the 
direction perpendicular to the transport means takes place. Defined movement of the pusher 
combs is thus achieved. However it can actually be provided that the guide devices are so 
implemented that a certain angular deviation of the pusher combs can occur, whereby a 
warning device for example is triggered by this angular deviation, which indicates that the 
further transport of the piece goods, say as a result of an over-filled compartment, is 
impeded by an increased resistance. 

It is provided according to the invention that the transport means is a toothed chain 
or toothed belt. A particularly low operating noise level of the whole apparatus is thus 
achieved. 

The toothed belt is advantageously made of polyurethane and has a steel core. The 
toothed chain is on the one hand resistant to wear and on the other hand ensures the 
necessary stability of length by virtue of this combination of materials. 

An overflow compartment can advantageous be arranged in the return run region of 
the transport device. This compartment remains open and receives such piece goods 
components as those for which there was no command for reception in one of the 
compartments or which have not been received on account of overfilling of a compartment. 
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Obviously a feed device must be provided for the endless transport loop, which filters the 
piece goods from the outside into the apparatus. 

It can be provided according to the invention that a plurality of compartment chests 
are arranged with their faces next to one another and are supplied by a common transport 
device. In this way piece goods components for a plurality of chests are fed in parallel by 
one pusher rake and the transport device is thus used optimally. At the same time a very 
dense packing of compartments relative to the available space is achieved. 

In order to provide guiding of the piece goods to be transported without problems it 
is provided that guide plates are arranged tangential to the transport means at least on 
regions thereof where the direction changes. Random dropping of the piece goods is 
prevented in this way, since even in sections in which the transport means move vertically 
downwards, the piece goods to be conveyed are safely received between the guide plates 
and the pusher rakes running ahead. 

Problem free forward conveyance is also promoted by the feature that the tips of the 
tines of the flaps engage in the ends of the tines of the respective preceding flaps, since a 
largely smooth transport plane is provided thereby. 

Further features, advantages and details of the invention appear from the following 
description of a preferred embodiment, as well as with reference to the drawings, in which: 

Fig. 1 is schematic view of the face of the apparatus according to the invention and 

Fig. 2 is a perspective view of a section thereof. 

The apparatus according to the invention comprises a plurality of compartments 1 . 
Each compartment 1 corresponds to a predetermined target for the piece goods 2 to be 
sorted. A plurality of compartments 1 lying in a plane form a row 2. In the embodiment 
four such rows 3 are arranged above one another to form a chest 4. As can be seen from 
Fig. 2, two such chests 4 are arranged next to each other with their faces against one 
another. 

The transport device 5 runs above each compartment row 3. The transport device 5 
comprises two toothed belts 6 and 7 of polyurethane with a steel core as transport means. 
The toothed belts 6, 7 are so guided that they move upwards , in meandering fashion, a 
compartment row 3 being arranged in each meander opening. Corner rollers 8 serve to 
guide the toothed belts 6, 7. Pusher rakes 9 are arrange in between the toothed belts 6. 7. 
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Guide plates 10 are provided especially in the corner regions of the toothed belts 6, 7 to 
take care of defined guiding of the piece goods components 2 to be transported. 

The pusher rakes 9 have tines 11 projecting upwards and downwards. Pins, not 
shown in detail, are arranged at the two ends of the pusher rakes 9 and run in guide rails, 
likewise not shown in detail, for directionally stable guiding. 

Each compartment 1 is covered by a flap 12, which is formed from a plurality of 
pivoted tines 13. The tines 13 can each swing up about an axis 14 which runs in the region 
of the rear edge, as viewed in the transport direction, of the compartment 1. The rear ends 
of the tines 13 have recesses 15 in which the tips 16 of the following tines 13 engage, so 
that a level transport surface results. 

The tines 13 of the flaps 12 are so offset relative to the tines 11 of the pusher rakes 
9 that, with the flap 12 open, the tines 1 1 of the pusher rakes 9 can pass in complementary 
form. In this manner, piece goods components 2 advanced by the pusher rakes 9 are, as 
shown in Fig. 2 above, forcibly stripped off by an opened out flap 12 and reliably deposited 
in the underlying container 1 . 

For reasons of clarity the feeder station is not shown in Fig. 1, by means of which 
the piece goods 2 are introduced to the apparatus from outside. Likewise representation of 
an overflow compartment is omitted. 

The system according to the invention can also be used as a circulating store, i.e. 
pockets which pertain to an already full compartment, can either be sorted into the overflow 
compartment or they remain in the circuit until the overfilled compartment is emptied. A 
separate compartment does not necessarily have to be provided in the return run region, 
rather any arbitrary compartment can assume the function of an overflow compartment 
under the electronic control. 



